W efektywnosci przemystu bardzo

wazny jest czas

W obstudze zaktadoéw produkcyjnych najwieksze znaczenie ma czas reakcji na awarie. Norma jest podjecie dziatan juz 15
minut od zgtoszenia.

Przy ciagle rosnacych kosztach mediow, firmy FM s3 obligowane przez klientéw przemystowych do ciagtego szukania
oszczednosci, czesto egzekwujacych to nawet poprzez odpowiednie zapisy w kontraktach.

Oszczednosci uzyskuje sie poprzez cykliczne audyty szczelnosci instalacji wykonywane za pomoca detekcji
ultradzwiekowej, a zaawansowana analityka wskazuje mozliwe przyczyny problemu i podpowiada rozwigzania.

Coraz wigksze znaczenie w produkcji ma sztuczna inteligencja. W tej chwili to przede wszystkim zdalna i automatyczna
analiza zuzycia mediow i ich optymalizacja, w przysztosci zdalne naprawy przeprowadzane przez specjalistow nawet z
drugiego konca swiata.

Czas postoju liczony w minutach

taczna produktywnosé czynnikow produkgji (total factor productivity — TFP) w catej gospodarce rosta w latach 2009-2019 s$rednio o
3% rocznie. W catym tym okresie wzrosta o 31%. Pozostajemy jednak w tyle za wieloma krajami UE. Przecietna polska firma
przemystowa potrzebuje 3 razy wiecej pracownikéw, aby wytworzy¢ taki sam produkt jak firma w Niemczech i 2 razy wiecej
pracownikéw niz przecietna firma unijna*. Zeby w dalszym ciggu méc zmniejszaé dystans do najlepszych, niezbedna jest znaczaca
poprawa produktywnosci polskich przedsiebiorstw i polskiej gospodarki jako catosci.

Jednym z najwazniejszych wyzwan w konteksécie produktywnosci i efektywnosci zaktadéw przemystowych jest utrzymanie ciggtosci
produkcji, niezaleznie od tego, czy jest to duzy zakiad produkcyjny, mata fabryka czy tez kilkuosobowa wytwornia w parku
magazynowym. Kilkunastominutowa przerwa w dostawie mediéw to przerwa w procesie produkcyjnym, a co za tym idzie wymierne
straty finansowe dla firmy. W tych najwiekszych mogace i$¢ w miliony ztotych. Dlatego normg w umowach na obstuge FM takich
obiektéw sg zapisy obligujace nas do reakcji w czasie 15 minut od zgtoszenia problemu w godzinach funkcjonowanie serwisu FM na
obiekcie, czyli zazwyczaj pomiedzy 6-22. W innych porach dziatanie musi by¢ podjete w ciggu 1-2 godzin. Takie czasy reakcji sq
skrupulatnie przestrzegane, a ich niedotrzymanie grozi karami — méwi Michat Oleszczyk ze SPIE Building Solutions.

Jednym z kluczowych medidw, ktére jest najbardziej wrazliwe i najmocniej wptywajace na bezposredni proces produkcji jest sprezone
powietrze wykorzystywane w roznego typu sitownikach. Najwazniejszymi urzgdzeniami w procesie wytwarzania tego medium sg
sprezarki powietrza. Zazwyczaj stosowane sg rozwigzania redundantne, czyli zaktad ma zamontowanych kilka sprezarek i w
przypadku awarii lub koniecznoéci przerwy serwisowej jednego z urzadzen pozostate moga je zastepowaéd. Swiadome firmy majg
plany okreslajace priorytety poszczegolnych procesow produkcyjnych, co w przypadku awarii pozwala zredukowaé zapotrzebowanie
na sprezone powietrze i utrzymac ciagtos¢ kluczowych procesow kosztem tych mniej istotnych.

Co roku wyzsze normy

Obstuga zaktadoéw przemystowych polega na ciggtej optymalizacji. Kontrakty z najwiekszymi producentami, sg sformutowane w taki
sposéb, zeby obstugujaca firma FM co roku zapewniata dodatkowe oszczednosci. Z roku na rok plany na oszczednosci sg bardziej
wymagajace. Jak je osiggnac?

W przypadku sprezonego powietrza przeprowadzane sa cykliczne audyty szczelnosci instalacji. Do tego celu sa wykorzystywane
najczesciej detektory ultradzwiekowe. Kazda zlokalizowana i usunieta nieszczelnos¢, to realne zmniejszenie docigzenia sprezarki.
Optymalizacja ci$nienia w uktadzie pozwalajaca na zmniejszenie go tylko o 0,1 bara moze da¢ wymierne oszczednosci w czasie kilku
lat trwania kontraktu. Analizowane sa réwniez inne aspekty moggce dawaé oszczednosci, takie jak na przykiad infrastruktura
sieciowa. Pofgczenie orurowania w okrag powoduje wyréwnanie cisnienia w catej instalacji, a co za tym idzie, redukuje spadki w
najbardziej odlegtych odbiornikach. Finalnie pozwala to na zmniejszenie cisnienia na wyjsciu ze sprezarki — dodaje Michat
Oleszczyk ze SPIE.


https://www.spie.com.pl/

Sztuczna inteligencja w przemysle

Rosnace koszty energii zwieszajg presje na stosowanie automatyki, podnoszacej efektywno$¢ energetyczng. Doktadne
opomiarowanie urzadzen, monitoring, zdalny odczyt i kontrola mediéw pozwalaja wytapa¢ nieprawidtowosci natychmiast po ich
powstaniu.

Zaawansowana analityka alarmuje, wskazuje na mozliwe przyczyny problemu i podpowiada rozwigzania. Zarzgdzanie danymi przez
zaawansowang technologie pozwala przewidywa¢ mozliwe scenariusze wydarzen, a dzieki temu przeciwdziata¢ tym negatywnym.
Oprogramowanie opierajgce sie na sztucznej inteligencji pozwala identyfikowa¢ mozliwe oszczednosci — podkresla Michat
Oleszczyk ze SPIE Building Solutions.

To terazniejszosc¢, w niedalekiej przysztosci w przypadku awarii technik z goglami obecny w zaktadzie bedzie taczyt sie ze specjalistg
nawet z drugiego konca $wiata, ktory bedzie diagnozowat problem i instruowat, jak przeprowadzi¢ naprawe. Takie rozwigzanie jest
bardzo przydatne w przypadku skomplikowanych urzadzen produkowanych szczegdlnie — z naszego punktu widzenia - poza Europa.
Sprowadzenia eksperta np. z Japonii czy Tajwanu trwatoby bardzo dtugo i byto zdecydowanie bardziej kosztowne. Jest to rozwigzanie
podobne do stosowanego juz w przypadku operacji chirurgicznych.

Dane “Sciezki wzrostu produktywnosci w Polsce: perspektywa firm”, przygotowanego przez Bank Swiatowy przy wspétudziale
Gtéwnego Urzedu Statystycznego.



